
Pro/E- Zeichnung ! Nicht aendern !

Urheberrecht nach DINISO 16016

Copyright according to DINISO 16016

Allgemeintoleranz nach
DINISO 2768 Teil 1m+2K

Tolerance according to
DINISO 2768 part 1m+2K

TUFLIN Armaturen
Von-Behring-Str.15

D-88131 Lindau/B

Alle Masse in mm

All dimensions in mm
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Mitteilg.

Beschreibung durch
Datum
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gen.
Datum

International GmbH &Co.OHG
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+6''RP +C150
XLB42 1:1

TAIL FINISH DI

Ref B,D,G_TOOL for lining  process
Ref for machining pipe flange C
 
 
All sharp edges to be deburr
 
All machined surfaces  
 
Specification ref 
 
* marked dimensions tolerance
according to DINISO 2768 part 1c+2K
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Density =7.150 kg/dm³
Mass    =17.3 kg

(Min.23.9)
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